Schritt 1: Spule 1 setzen
Schntt 2. Spule2 setzen
Schritt 3. Spule 3 setzen
Schritt 4. Spule 4 setzen
Schrnitt 5: Spule5 setzen
Schritt 6: Spule 6 setzen
Schntt7: Spule 1 formen, durch Spule 2...5 durchziehen,
und in den Nut der Spule 6 einfugen. Anschliessend

Nut der Spule6 mit Triflex (Presschpan)-Papier schliefen.
Schritt 8: Spule 7 setzen
SchrittS: Spule 2 formen, durch Spule 3...6 durchziehen,
und in den Nut der Spule 7 einfugen. Anschliessend

Nut der Spule 7 schiieRen, usw.

Wichtig: Immer von links nach rechts vorgehen, dann gibt es keine

Probleme bei einfugen der letzten Spule.
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Einlegen der Spule von
links nach rechts
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Einlegen der Spule von
links nach rechts

Nuten : 23

Lamellen: 23

Windungen pro Nut : 20
Windungen pro Spule: 10

Draht @ : 0,83mm Cu
Wicklung Schritt: 6

Anfang 4 Lamelle nach links

Ende 4 Lamelle nach rechts
Kupfergewicht ca. 180gr
(Onginalangaben)
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Anker (Original )
B MW-R25/1 Baujahr 1950
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(c) V. Spajzer, MSR-Anlagen
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“erwendung
EMWR250 BJ. 1950
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M fstab

(Gewicht) 130 g Cu

ierkestoff.  Cu
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